
FORMULARUL 5 
OFERTANTUL 
........................................... 
(denumirea/numele) 
 
 

PROPUNERE TEHNICĂ 
Nr 
crt 

Echipament Specificatiile tehnice impuse prin caietul de 
sarcini 

Corespondenta propunerii tehnice impuse prin caietul 
de sarcini 

1  Flux de recepție, curățare și 
transport materii prime  

Transportoare materii prime, debit minim 
80 tone/oră, materiale galvanizate, 
elevatoare, senzori de aliniere și încărcare.  

 

Dispozitive de filtrare , curatare, 
ventilatoare de evacuare cu capacitatea 
intre 5-7 kw, minim 10000 m cubi/h. 

 

 Redlere pentru golirea statiei de receptie, 
elevatoare cu cupe, motoare de angrenare. 

 

 

Stație receptie cu sistem de aspirație,  
magneți, valve.Cuva de receptie destinata 
vehiculelor de transport cu basculare, cu 
gratar. Lungimea cuvei min 4500mm 

 

 

Sistem  de descarcare  pentru Big Bag –
inclusiv buncare 

 



Sistem de curațare cu buncar tampon 

 

 

2 Sistem de stocare si dozare 
macrocomponente 

Silozuri zilnice materii prime si suport 
pentru premix, min. 500 mc, cu filtre de 
aspirație, cu toate materialele de montaj, cu 
guri de vizitare, elemente de filtrare, 
cantare pentru cereale si materiale sub 
forma de pulberi,transportoare,, valve, 
elevatoare, motoare electrice de angrenare 
senzori, .Toate elementele de montaj 
incluse. 

 

 

Cântare și buncăre pentru cântărire, 
transportoare, elevatoare 

 

 

Sistem de receptie cu umplere pneumatica  
(carbonat de calciu, MCP etc.), min. 80 
mc/h, filtre, transport cu racleți 

 

 

Sistem de recepție fluide   

Bazine pentru  lichide (ulei/grasimi) 
capacitate minim  40 mc 

 

-bazine pentru acizi (anticoroziv),    



-sistem dozare lichide în mixer   

-sistem de dozare lichide post-peletare 

 

 

3 Sistem stocare si  microdozare 
si statie premix 

Grupul de microdozare componente va fi 
constituit  dintr-un numar de buncarase 
intre 10 si 20 bucati. 

 

Grupul de microdozare destinat premixului 
va fi cuprins intre 20-60  buncăre 
microdozare. Ambele grupuri vor fi 
echipate cu cantare individuale. 

 



Vor fi prevazute doua grupe de buncare de 
dozare, una pentru partea de micropremix 
iar a doua pentru premix., cu control 
automat al alimentarii, sistem de auto-
invatare dotat cu PLC, functie de 
proprietatile de curgere ale produselor. 

In spatiul destinat statiei de dozare premix, 
pentru a evita incrucisarea de flux, se va 
instala o masina de ambalat in saci de 10 si 
20 kg, cu robot de paletizare, echipat 
complet:buncar de alimentare, magazie 
saci, sistem automat de coasere si formare 
saci, benzi transportoare, magazie pentru 
paleti, masina de infoliat automata, garduri 
de protectie, masina de etichetat, 
echipamente electrice si de automatizare. 

 

 

Mixer inox alimentar, CV ≤ 3%, 
autocurățare, cu monitorizarea continua a 
finetii dozarii 

 

 

4 Sisteme de macinare, 
amestecare, granulare 

Buncăr tampon moară 2-4 mc, 
distribuitoare două căi, valve, transportoare 

 

 

Moară cu valțuri cu sistem complet de 
dozare, magneți, sită control. 

 



Actionare diferentiala, deviatoare, reglaj de 
la distanta, , snec transportor, tablou 
electric si automatizare.  

 

 

Moară cu ciocănele, capacitate minima de 
15-20 to/h, cu sistem de aspirație complet, 
buncăr după măcinare, șnec golire,. 
ProtectieATEX,usa de control, senzor 
monitorizare temperatura, tablou electric si 
de automatizare. 

 

Rezervor  postmacinare. 

 

 

Mixer min 2000-4.000 l cu palete, rezistent 
la acizi, evacuare rapidă, buncăr post-
mixare, transportoare, elevatoare, buncar 
tampon, usa de control, Omogenitate 
minima 1:100.000. Tablou comanda 
electrica si automatizare. 

 

 

Mixer orizontal: CV < 5%, 
timpamestecare ≤ 90 sec 

 

Distribuitor bypass catre sectinea de furaj 
fainos,  

Sistem transport. 

 



 
5 Sistem de granulare Sistem complet de alimentare cu abur, 

inclusiv generatorul pentru abur. Livrat de 
furnizor. 

 

-Granulator, randament ≥ 90%, cu 
conditioner, capacitate minima de 10 t 
furaj / h. 

 

 Sistem automat lubrifiere, control rola de 
la distanta, monitorizarea vitezei rolei de 
presiune, magnet permanent, usacuratatre, 
zona prelevare probe. 

 

-Extra : 2 matrițe,   3-4mm, set scule si 
unelte pentru deservirea granulatorului 

 

-buncar tampon, snecuri de alimentare, 
valve 

 

Igienizator cu sistem de retinere pentru 
tratamentul termic din otel inoxidabil, cu 
manta pentru abur, cu snec inoxidabil, 
SENZORI. Tablou elecric si automatizare. 

 

 

-Expander din otel inoxidabil, senzor de 
temperatura, sistem de ungere cu ulei, 
senzor debit, filtru. Tablou de comanda si 

 



automatizare 

-Distribuitor bypass expander 
Sistem complet  de racire in contracurent.  
Brizurator granule, elevatoare, 
transportoare 

 

Sistem  complet de dozare si distribuire 
lichide post peletare:  

 

ulei, grasime, apa, enzime, antioxidanti 
Sisteme de transport peleti, senzori, 
motoreductoare,  

 

  
  

6 Sistem de stocare produse 
finite, furaj fainos si furaj 
granulat 

Buncăr tampon post-peletare  
Silozuri pentru curatare  linii de productie 
minim4  buc , capacitate minima 40 mc 
fiecare 

 

Slozuri pentru produse furaje faina 2 buc, 
capacitate 20 mc fiecare 

 

Sistem de umplere furaje, premix in big 
bag 

 

Silozuri de depozitare produse finite- 
capacitate de stocare minim 800 mc 

 

 

  Filtre aspirație, transportoare racleți, valve 

 

 



7 
 

Sistem de ambalare Linie de ambalare la Big Bag  

8 Sistem complet de insacuire si 
paletizare.Vor fi ofertate doua 
linii de ambalare si insacuire, 
adaptate produselor ce 
urmeaza a fi ambalate, 
respectiv o linie de ambalare 
furaje finite( granulate si 
fainoase) si o linie premix, 
fiecare avand caracteristici de 
curgere diferite. 

1.Linie automatizata de insacuire furaje 
finite  min.  5 t/ h -sistem de paletizare. 

 

2. Linie automatizate ambalare premix, 1-2 
to/h, cu snec de dozare 

 

Cântărire automată 5–10–20 kg, precizie 
±0.5% 

 

Sistem coasere și etichetare  

Transportor + robot paletizare + înfoliator 
automat cu senzori poziționare 

 

 

9 Sistem electric si automatizare Panou general, instalatii electrice locale, 
senzori, dulapuri de comanda , 
comutatoare de nivel. 

Ascensor persoane si marfa, cu sarcina 
utila 1600 kg 

 

Panouri electrice pentru controlul tuturor 
echipamentelor de pe fluxul tehnologic 

 

Panou server, server si hardware PC  
Sistem automatizare și control (PLC), 
SCADA, ERP 

 

 



  Software de sistem, senzori 

 

 

10 Garanție și mentenanță Garantia minima 24 luni  
11 Proiectare+montaj+supervizare Toate schitele si proiectele necesare 

intocmirii si elaborarii de catre beneficiar a 
proiectului tehnic. 

Montajul tuturor echipamentelor livrate de 
furnizor 

 

 

 (Nota: Daca se dorește se pot introduce in continuarea tabelului de mai sus informații suplimentare despre produse) 

 Garanția acordata: ................... 
 Termen livrare: .................... 
(...................................) daca este cazul se poate completa cu informații suplimentare 
 
 Asumarea clauzelor contractuale  obligatorii:  
....................................................................................................................................................... 
....................................................................................................................................................... 
(se completează cu clauzele contractuale obligatorii si/sau amendamentele la acestea) 
 

Data _____/_____/_____ 
 
_____________, in calitate de _____________________, legal autorizat sa semnez oferta pentru si in numele 
__________________________________ (denumirea/numele ofertantului) 

 
 



 
 
 

 


